C P M Sgov SCHMOLZ + BICKENBACH

(C P M 420V) Providing special steel solutions

Aco Inox de Alta Performance por Metalurgia do Pé

O aco CPM S90V é um acgo inoxidavel martensitico

desenvolvido pelo processo CPM (Crucible Particle Composicdo Quimica

Metallurgy) com excepcional resisténcia ao desgaste, devido . . .
ao alto teor de vanadio, particularmente quando comparado Carbono Cromo Vanéadio Molibdenio
com acos dq tIPO 4400 e D2 e outros agos de alto cromo. 2.30% T4.0% 50% 10%
Além da resisténcia ao desgaste, 0 aco CPM S90V tem uma

boa resisténcia a corrosao, uma vez que o alto teor de
vanadio favorece a formacao de carbonetos de vanadio, invés

dos de cromo, fazendo com que o cromo permaneca na Propriedades Fisicas
matriz propiciando a resisténcia a corrosao.

Maddulo de Elasticidade 215.000 MPa
O CPM S90v é uma excelente opg¢do na substituicdo de acos
440C, onde a resisténcia ao desgaste seja o problema Densidade 7,4 glem3

principal, além do D2, em processos onde seja benéfico uma Condutividade Térmica T73W/mK
maior resisténcia a corroséo.

Coefic. Expansédo Térmica

(20 - 2000C) 11(5) X ig:
(20 - 3150C) S X
(mm/mm/eC)

Propriedades Mecanicas

O processo CPM, exclusivo da Crucible-USA produz uma
microestrutura homogénea e com caracterisitcas mecanicas Durezan Tenaciacer | Lesoasen |

Unicas, quando comparados com 0 agos convencionais
HRc Lot Térm ft-h lales

— CPM S90V 58 A 19 26 35/40
Resisténcia ao Desgaste e ———
0 |S90V 8V CPMOV. 55 (B) 47 63 35/40
440C 58 C) 16 2 34
2 59 2) 2 20 34

20 (1) A=Endurecido &1120C mais duplo revenimento & 260 °C
B = Endurecido & 1120 °C mais duplo revenimento & 550 cC
C = Endurecido & 1040 oC mais duplo revenimento & 204 oC
440C D2 D = Endurecido a 1010 oC mais duplo revenimento a 315°C
| ] | (@ Teste de Impacto Charpy en_t._alhe emC )
o (@) Teste de abrasédo adesiva (cilindro cruzado): quanto maior o no. melhor a
resisténcia & abraséo

50

Desgaste Adesivo
30 imetal contra metal}

Valores Relativos

10

Aplicacdes Tipicas Tenacidade ao Impacto

O CPM S90V oferece uma tenacidade ao impacto maior que

® Fusos para Injecéo e Extrusao de Plasticos 6 440C. na.mesma faixa de dureza

® Componentes de Valvulas de Retencao = pe=

® Equipamentos de Pelotizacéo

® Insertos para bocais e canais

® Facas industriais 40

® Cutelaria

® Moldes de injecéo e insertos a0

® Componentes para Industria de Alimentos ou saov D2
Quimica 20 I | [ 440C — il

® Rolamentos, buchas, valvulas e cilindros

® Engrenagens de bombas 10 (i ] B

o

Nota: as propriedades mostradas nas tabelas s&o valores tipicos. Variacdes normais
devidas as variaveis de processo podem causar desvios nesses valores. Para
qualquer esclarecimento, consulte o Depto. Técnico da Schmolz+Bickenbach




Tratamentos Térmicos Resisténcia a Corrosédo
a) Recozimento: Aqueca até 900 C, mantenha por 2 h, resfrie o Os testes de corrosdo medem a quantidade de material

lentamente (15 ,C por hora) até 595 ,C, seguido de resfriamento, perdido devido a corrosgo. Portanto, nimeros menores
indicam melhor resisténcia a corroséo.

no forno ou ao ar calmo, até a temperatura ambiente.

Dureza esperada: 277 HB Resultados dos Teste de Corros&o @) (em mm/ano)
Acido Acético a Agua-Regia
o 10% Ferventep Diluidag)
b).Alivio de Tensdes: CPM S90V o7 102117
[ ] i .
Pecas R~e002|dgs. aqueca gntre 595 e 705 ,C, mantenha por 240C 29 109
2 h, enté&o resfrie no forno frio ou no ar calmo
. . D2 267 411
® Pecas Temperadas: aqueca até 15-30 ,C abaixo da
temperatura original de revenimento, mantenha por 2 horas, Notas:
entdo resfrie no forno frio ou no ar calmo (1) Numeros menores indicam uma melhor resisténcia a corrosdo. Todas as

amostras foram tratadas para 56/58 HRc. A resisténcia a corroséo depende
fortemente das condi¢des usadas no tratamento térmico e no meio especifico.
Os resultados devem ser usados somente para comparagdes qualitativas.

- . (2)24h
c) Témpera e Revenimento (3) 5% HNO, - 1% HCI (&cido nitrico + hidrocloridrico) & 24 oC.
® Austenitizacdo: Entre 1150 e 1175 ,C. Manter a temperatura
por 20 minutos ] .
* Resfriamento: resfriar em banho de sal, numa taxa de Taxas relativas de corrosdo .
resfriamento minima de 80 ,C/min, até abaixo de 540 ,C. (Quanto menor o nimero melhor a resisténcia a corroséo)
Resfriar até abaixo de 50 ,C antes de revenir. Para um 6timo mm/ano Ritniano D2
tratamento & vacuo recomenda-se um minimo de 4 bar de 400 400 |
press&o.
® Revenimento: duplo rvenido entre 200 e 400 ,C. Manter no
minimo por 2 h por revenido. Para um étimo alivio de tensGes e 0 D2 0
estabilidade dimensional, o0 S90V deve ser duplamente revenido
entre 540 e 550 ,C. Revenimentos acima de 425 ,C podem 200 | 200
ocasionar alguma perda na resisténcia a corrosao.
IMPORTANTE: Revenimentos entre 425 e 540 ,C n&o sdo S90V  440C
recomendados. Todos 0s acos martensiticos inoxidaveis 100 1 100 i
apresentam fragilidade quando revenidos nessa faixa. S0V 440C
o Lomm— [ | 0
Temperaturas de Revenimento Acido Acético Fervente Agua Régiﬂ
200 a 425 C Melhor resisténcia a corroséo e desgaste
425a540 C EVITE ESSA FAIXA
540 a 550 C Alivio de tensdes e Estabilidade Dimensional o Usinabilidade e Retificabilidade
|-
Devido a alta quantidade de carbonetos de vanéadio, a QO
usinabilidade e a retificabilidade do S90V serdo mais dificeis E
® Dureza Esperadai 56 a 59 HRc quando comparado com o D2 e 0 440C. Equipamentos e o)
eMudancas Dimensionaisi a mudanca dimensional mostrada é praticas similares s&o aceitas. Rebolos de alumina tipo SG ou O
- o CBN geralmente apresentam melhores resultados para agos 4
para uma microestrutura totalmente martensitica. A presenca de CPM c
austenita retida pode reduzir o crescimento. Quando de um ' (&)
revenimento entre 200 e 400 ,C pode ser necessario um ®
tratamento sub-zero para minimizar a austenita retida. g
)
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